ANWENDUNG ZUGHAMMER

MIT KALTKLEBER MIDIAR:

VERWENDUNG DES MIDIAR
KALTKLEBERS

APPLICATION PULL HAMMER
WITH COLD ADHESIVE MIDIAR:

USE OF MIDIAR
COLD GLUE

1. Vor der Anwendung die im Lieferumfang
enthaltenen Adapter mit Silikonentferner oder
Bremsreiniger entfetten.

2. Danach auf die entfetteten warmen
Adapter eine passende Menge (nicht zu viel)
des Kaltklebers auftragen,
andricken und einwirken lassen, um eine gute
Haftung zu erreichen. Es wird empfohlen, den
Adapter mit einem Fohn zu erwarmen, damit
der Kaltkleber nach dem Abkuhlen besser
haftet.

3. Zu behandelnde Lackoberflache entfetten
. (mit Silikonentferner oder Bremsreiniger), sie
- muss vor der Behandlung fettfrei, sauber und
¢ trocken sein.

Adapter mit dem Kaltkleber
auf die Delle und durch Druck und seitliche S
Bewegungen erreicht man eine bessere
Haftung. Falls man den Kaltkleber ca. 1 - 2
Minuten auf der Oberflache ruhen lasst, haftet er noch besser.

Bei grokflachigen Dellen beginnt man normalerweise
an der tiefsten (oder geknickten) Stelle am Rand der Delle.
(Bei Erhdhungen in geknickten Stellen missen diese mit
einem Beulenstemmer oder Blendingshammer professionell
runtergeklopft werden, um die Knickspannung abzubauen).
Man beult diese tiefsten Stellen nicht auf einmal aus, sondern
vorsichtig und langsam. Danach bewegt man sich von auRen
nach und nach zum Zentrum der Delle (falls man sofort in der
Mitte beginnt, entsteht ein ,,Frosch®). Nur bei kleinen Dellen, die
die GroRke des Aufsatzes haben, beginnt man in der Mitte der
Delle.

5. Schrauben Sie die Metallhalterung (Adapter)
& auf den Hammer. Uberpriifen Sie, ob alle Teile
- des Hammers vollstandig eingeschraubt sind.

6.Um Spannungaufzubauen,
nicht mit dem Zughammer
ziehen, sondern mit dem
beweglichen Gewichtsteil des Zughammers
ziigig direkt schlagen.

o . 7. Falls der Adapter nach
- . dem Rausschlagen der Delle noch an
der Lackoberflache haftet, greift man die
Klebemasse nahe am Lack mit der Hand
‘ und zieht diese langsam zusammen mit
dem Adapter ab. Verbleibende Reste der
Klebemasse einfach mit dem Kaltkleber abpicken. Wenn nach

dem Abpicken noch kleine Reste der Klebemasse auf dem Lack
verblieben sind, entfernt man diese mit Silikonentferner.

Wichtig! Die Anwendungstemperatur sollte
zwischen 18 und 25°C liegen. Bei niedrigen
Temperaturen kann man z.B. mit einem
Fon die zu behandelnde Oberflache und
den Kaltkleber erwarmen, diesen kann man
auch kneten, bis er weich wird und richtig
an den Handen haftet. Auch nach mehreren
Anwendungen, muss die Oberflache geknetet
werden, damit der Kleber besser klebt.

Falls die Klebemasse auf den Boden féllt und verschmutzt
wird, wird empfohlen, den Schmutz abzuschitteln und den
Restschmutz mit der Klebemasse von der Hauptmasse zu
trennen.

Bei Kontakt der Klebemasse mit Wasser klebt diese nicht
mehr, bis sie komplett durchgeknetet wird. Deshalb wird nicht
empfohlen, dass die Klebemasse oder das bearbeitete Blech
wahrend des Gebrauchs mit Wasser in Berlihrung kommt.

Nach dem Abtrocknen und Durchkneten ist die Klebemasse
wieder einsatzbereit.

Der Kleber funktioniert gut im Temperaturbereich von 18 bis
24°C. Bei hoheren Temperaturen sollte das Blech abgekihlt
und bei niedrigeren Temperaturen mit einem Fo6n bis zur
Betriebstemperatur aufgewarmt werden. Das Blech darf nicht
zu warm sein, sonst schmilzt die Klebemasse.

Die Haftung desKaltklebers kannsichaufOberflachen, die mit
Schutzbeschichtungen bedeckt sind (zum Beispiel sogenannte
"Keramiken", "flissiges Glas“, Politur usw.), verschlechtern. In
diesem Fall wird empfohlen, die zu reparierende Stelle abrasiv
zu polieren.

ARBEITEN MIT HEISSKLEBER
1. Im Lieferumfang befindet sich ein Adapter fir Heikklebepads.

2.Warmen Sie die Heilkkleberstange mit einer HeilRkleberpistole
auf. Tragen Sie den Kleber auf einen Klebepad auf und kleben
Sie den aufdie Delle. Warten Sie, bis der Kleber etwas abgekiihlt
hat.

3. Danach schlagen Sie die Delle vorsichtig mit dem Gewicht
des Zughammers aus.

4. Bei Bedarf entfernen Sie den ,HeiRkleber® von der
Lackoberflache oder vom Klebepad, mit einem Silikonentferner
oder Spiritus, indem Sie das Mittel zwischen der Verbindung
hineinspriihen und danach entfernen.

Damit die Lackoberflache nicht abreiRt, ist es empfohlen,
mit dem Lackdickenmessgerdt MD 666, die zu bearbeitende
Stelle auf eine eventuelle Nachlackierung oder Verspachtelung
zu Uberprifen.

Wir haben unser Bestes getan, um zu gewahrleisten, dass
lhre Bestellung in kiirzester Zeit bei Ihnen eintrifft und wir hoffen,
dass Sie mit unserem Service zufrieden sind und wiirden uns
Uber Ihre positive Bewertung freuen.

Falls Sie irgendwelche Probleme damit haben
oder nicht zufrieden sind, melden Sie sich bitte bei uns und
wir werden uns gerne um lhr Anliegen kimmern.
Telefon: +49 (0) 711 — 71 94 06 98
E-Mail: info@etari.de

Vielen Dank!
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1. Before use, degrease the supplied adapters
with silicone remover or brake cleaner.

2. Then apply a suitable amount (not too much)
of MIDIAR cold adhesive to the degreased
warm adapters, press on
and allow to take effect to

achieve good adhesion. It is &

recommended to heat the adapter with a hair \ ; -

dryer before applying the cold adhesive to the

degreased adapter, so that the cold adhesive
3. Degrease the painted surface to be treated
(with silicone remover or brake cleaner), it

adheres better after cooling.
. must be free of grease, clean and dry before

dent and by pressure and lateral movements ‘
a better adhesion can be achieved. If the =
cold adhesive is left to rest on the surface for
approx. 1- 2 minutes, it adheres even better.

Inthe case of large dents, you normally start at the deepest (or
buckled) point at the edge of the dent. (In the case of elevations
in buckled areas, these must be professionally knocked down
with a dent remover or blending hammer to reduce the buckling
stress). Do not pull out these deepest spots all at once, but
carefully and slowly. Then you move from the outside gradually
to the centre of the dent (if you start immediately in the middle,
a "frog" is created). Only for small dents, which are the size of
the attachment, you start in the middle of the dent.

5. Screw the metal bracket (adapter) onto the
g, hammer. Check, if all parts of the hammer are
" fully screwed in.

6. To build up tension, do
not pull with the hammer,
but hit directly and speedy '__
with the moving weight part of the hammer. N

7. If the adapter still sticks

to the varnish surface after the dent was

knocked out, grasp the adhesive close to the

- varnish with your hand and slowly remove
it together with the adapter. Simply pick off

‘ the remaining residues of the adhesive with
the cold adhesive. If small residues of the

adhesive remain on the varnish after picking, remove them with
silicone remover.

Important! The application temperature
should be between 18 and 25°C. At low
temperatures, for example, the surface to be
treated and the cold adhesive can be warmed
with a hair dryer. This adhesive can also be
kneaded until it becomes soft and adheres
properly to the hands. Also, after using several
times, the surface must be kneaded so that
the adhesive mass sticks better after several
applications.

If the adhesive falls on the floor and gets dirty, it is
recommended to shake off the dirt and separate the remaining
dirt from the main mass with the adhesive.

When the adhesive comes into contact with water, it no
longer sticks until it is completely kneaded. Therefore, it is not
recommended that the adhesive or the processed sheet come
into contact with water during use. After drying and kneading,
the adhesive is ready for use again.

The adhesive works well in the temperature range from 18 to
24 °C. At higher temperatures the sheet should be cooled down
and at lower

temperatures it should be heated up to operating
temperature with a blow dryer. The sheet must not be too warm,
otherwise the adhesive will melt.

The adhesion ofthe cold adhesive can deteriorate onsurfaces
covered with protective coatings (e.g. so-called "ceramics",
"liquid glass", polish, etc.). In this case it is recommended to
polish the area to be repaired abrasively.

We have done our best to ensure that your order arrives in
short time and we hope you are satisfied with our service.

WORKING WITH HOT GLUE

1. In the scope of delivery there is an adapter for hot glue
adhesive pads.

2. Heat the bar of hot glue with a hot glue gun. Apply the glue
on an adhesive pad and stick it on the dent. Wait until the glue
has cooled down a little.

3. Then carefully knock out the dent with the weight of the
hammer.

4. If necessary, remove the "hot glue" from the paint surface or
from the glue pad with a silicone remover or spirit by spraying
the agent between the joints and then remove it.

To prevent the paint surface from tearing off, it is
recommended that the processed area is checked with an
MD 666 paint thickness gauge for any repainting or filling.

If you have any problems with it or you are not satisfied,

please contact us and we will be glad to take care of your
concern.

Telephone: +49 (0) 711 — 71 94 06 98
E-Mail: info@etari.de

Of course we would be very happy if you support us with a
short review.

It only costs you a few minutes, but it really helps our small
business enormously.

Many Thanks!
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APLICACION MARTILLO TIRADOR

CON ADHESIVO FRIO MIDIAR:

USO DE COLA FRIA
MIDIAR

UHCTPYKLUHNSA MO OBPATHOMY MOJIOTKY
HA OCHOBE XOJ/10A4HOI O KJ/1IEf1 MIDIAR:

MNCNoJib3OBAHUE XOJ/TOAHOI O KJ/1EA
MIDIAR

1. Antes de su uso, desengrase los
adaptadores suministrados con un removedor
de silicona o limpiador de frenos.

2. A continuacién, aplique
una cantidad adecuada (no &
demasiado) de adhesivo frio
MIDIAR a los adaptadores desengrasados
tivios, presionar y dejar un rato para conseguir
una buena adherencia. Se recomienda
calentar el adaptador con un secador de pelo antes de aplicar el
adhesivo frio al adaptador desengrasado, para que el adhesivo
frio se adhiera mejor después del enfriamiento.

3. Desengrasar la superficie pintada a tratar
(con removedor de silicona o limpiador de
frenos), debe estar libre de grasa, limpia y

4. A continuacién, pegar el
adaptador a la abolladura
con cola friay mediante presion y movimientos
laterales se puede conseguir una mejor
adhesion. Si el adhesivo frio se deja reposar
sobre la superficie durante aprox. 1- 2 minutos, se adhiere aun
mejor.

En el caso de grandes abolladuras, normalmente se empieza
en el punto més profundo (o abrochado) en el borde de la
abolladura. (Si la abolladura se levanta en una zona abollada,
debe ser derribada profesionalmente con un removedor de
abolladuras o un martillo de blending para reducir la tensién
del abolladura).. No se abollan estos puntos mas profundos de
una sola vez, sino con cuidado y despacio. Luego se pasa del
exterior gradualmente al centro de la abolladura. (si se empieza
inmediatamente en el medio, se crea una "rana"). Sélo para
pequefas abolladuras, que son del tamafio del adaptor, se
comienza en el medio de la abolladura.

5. Atornille el soporte de metal (adaptador)
en el martillo. Verifique que todas las
partes del martillo estén
completamente atornilladas.

6. Para aumentar la tensién,
no tire con el martillo, sino

7. Si el adaptador todavia se pega a la
superficie del barniz después de que la
abolladura se haya desprendido, agarre el
adhesivo cerca del barniz con la mano y
tire lentamente de él junto con el adaptador.
Simplemente retire los residuos restantes
del adhesivo con el adhesivo frio. Si todavia
quedan pequefios restos del adhesivo en el barniz después de
la recoleccidn, retirelos con un removedor de silicona.

Importante! La temperatura de aplicacién
debe estar entre 18 y 25°C. A bajas
temperaturas, por ejemplo, se puede utilizar A
un secador de pelo para calentar la superficie

a tratar o el adhesivo frio, que también se
puede amasar hasta que se ablande y se
adhiera correctamente a las manos.

Tambiem la superficie debe ser amasada después de varias
aplicaciones para que la masa adhesiva se adhiera mejor.

Si el adhesivo cae al suelo y se ensucia, se recomienda
sacudir la suciedad y separar la suciedad restante de la masa
principal con el adhesivo.

Cuando el adhesivo entra en contacto con el agua, ya no se
pega hasta que estd completamente amasado. Por lo tanto, no
se recomienda que el adhesivo o la chapa procesada entren en
contacto con el agua durante su uso.

Después de secar y amasar, el adhesivo vuelve a estar listo
para su uso.

El adhesivo funciona bien en el rango de temperatura de

19 a 24°C. A temperaturas mdas altas, la chapa debe
enfriarse y a temperaturas mds bajas debe calentarse hasta la
temperatura de funcionamiento con un secador. La chapa no
debe estar demasiado caliente, de lo contrario el adhesivo se
derretira.

La adhesiéon del adhesivo frio puede deteriorarse en
superficies recubiertas con revestimientos protectores (por
ejemplo, la llamada "ceradmica", el "vidrio liquido", el pulido,
etc.). En este caso se recomienda pulir el area a reparar
abrasivamente.

TRABAJANDO CON PEGAMENTO CALIENTE

1. Se incluye un adaptador para almohadillas adhesivas
calientes en la entrega.

2. Calentar la barra de pegamento caliente con una pistola de
pegamento caliente. Aplica el pegamento en una almohadilla
y pégalo en la abolladura. Espera hasta que el pegamento se
haya enfriado un poco.

3. Entonces cuidadosamente golpee la abolladura con el peso
del martillo.

4. Si es necesario, retire el "pegamento caliente" de la superficie
de la pintura o de la almohadilla adhesiva con un removedor de
silicona o espiritu en el que se pulveriza el agente entre las
juntas y luego se retira.

Para evitar que la superficie de la pintura se despegue, se
recomienda comprobar la zona procesada para un posible
repintado o relleno con el medidor de espesor de pintura MD
666.

Hemos hecho todo lo posible para garantizar que su pedido
llegue en poco tiempo y esperamos que esté satisfecho con
nuestro servicio y esperamos su evaluacién positiva.

Si tiene algln problema con ello o no esta satisfecho,

por favor contactenos y estaremos encantados de atender su
solicitud.

Teléfono: +49 (0) 711 — 71 94 06 98
E-Mail: info@etari.de

Por supuesto estariamos muy contentos si nos apoya con una
breve resefia.

Solo le costard unos minutos, pero realmente ayuda
enormemente a nuestra pequefia empresa.

Muchas Gracias!
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1. O6e3xupbTe MeTan/In4yeckme rpubku
(apanTtepsbl) TPAMNKOMN, MPOMNUTaHHOW
AHTUCU/IMKOHOM UM 0Be3XupuBaTtesnem,

nepen HaHeCeHMeM Xo/104HOro Kre4.

2. HaHecute xonogHbli
KNen B HY)XHOM KO/n4ecTBe
Ha OOEe3XMPEHHble Ténnble
ajantepbl, XOpPOLWO BAaBMvBas MNepBbli
CNo Kness B TMOBEPXHOCTb aganTtepa.
PekomeHayeTcsa HarpeTb agantep GeHOM,
4TOObl MOC/AEe OCTbIBAHUA KNEeh nydwe
3admkcrpoBancs.

3. O6e3xnpbte aHTUCUIMKOHOM pabouyio
o6nacTb NaKOKPaCcoO4YHOro NOKPbITUSA
Ky3oBa. OHa pgo/mkHa ObiTb
§ 0OE3XUPEHHON, YUCTON 1
CYXOW.

4. Haknerite meTannnyecknii
rpnbok (agantep) C HAaHECEHHbIM XOMOAHbBIM
Kneem B riybokoe MeCTO Ha Kpato 60/bLION
BMATMHbI UM B LLEHTP ManieHbKoW. [naBHbIMK
[aBALWNMM ABUXKEHUSMU B CTOPOHbI BbITECHUTE OCTATKM BO34yXa
ONsS  MakcumanbHoro cuennenus. Ona  AonofHUTENbHOro
ycunenus cuennenns nogoxaute 1-2 muHyTbl. Ha 6onblumx
BMATMHAX agantep KIeutca no 3asomam. Bbicokme ydacTkum
(ro6Ka, >XMMOK) OCaXmBaloTCsd CTUMEPOM WKW CreumnanbHbIM
MOIOTKOM. [Mpn BMATMHaX C 60NbLUIOK NMoWaabio, ecinm oHa
HaXOAUTCA MO LEHTPY JAeTann, PEeKOMeHAyeTCs HauuHaTb
BbINpaB/IeHNE C camblX rMY6OKNUX MECT MO KPasM B LLAXMaTHOM
nopsgke. LleHTp — B nocneaHio ovepeab, ecnv notpedyeTcs.
Ecnn 6onbluve BMATUHBI HAYMHAKOTCS OT CKOMb3ALLMX YOaPOB,
TO BbIMpaBneHne naét B 06paTHOM NOPSAKE OT Kpas K LLeHTpy.
Ecnn Hauvatb BbINpaBnsTb C LeHTpa, ob6pasyeTcs X/IO0MyH.
Tonbko ManeHbkKue BMSATUHbI, COOTBETCTBYIOLLUE pasMepy
apanTepa, BbINpaB/AOT cpasy C LeHTpa.

5. T[pukpytute MeTa/yIMYeCKUin rpubok
(apantep) Kk o6paTHOMY MOMOTKY. NpoBepbTE
BCE /1M YaCTM MOJIOTKa 3aKpy4eHbl MOMTHOCTbIO.

6. Mpw BbIMpaB/ieHnn
BMATMHbI HEe TAHUTE 3a
MOJIOTOK, a BblbuBanTe
€€ pe3KnMU [OBUXEHUAMU

rpy30M MOJioTKa.

7. 4106bI YyOanuTb XON04HbIN
knen MIDIAR ¢ pabouen

NOBEPXHOCTU
Ky30Ba, BO3bMUTE K/ieeBYyO MacCy nasibLuamMmu
6NnnXe K MOBEPXHOCTU flaka WU Me/IEHHO
TAHUTE €€ BMecCTe C ajanTtepom A0 MOJIHOro

OTPbIBaAHUA. OcTatkmn Kneesomn Macchbl
yOananTCA TOHeYHbIM NpuknenBaHnem camom
Xe kneeBoi Maccbl. OcTaTouHble cnefbl OT K/1es o4YMLLatoTCA
CUMTMKOHOBbLIM 00€e3XNpMUBaTeeEM.

BaxHo! Pa6bouasa temnepartypa ot 18 go 25°C.
Mpu HU3KKMX TemnepaTtypax Heobxoanumo
HarpeTb pabo4yto MOBEPXHOCTb W K/1EEBYHO
maccy MIDIAR, Hanpumep, deHoM. Kneesyto
Maccy BMECTO HarpeBaHWsi MOXHO pa3MsTb
B pyKax, Moka OHa He Ha4HéT npununaTb
K nanbuaMm. Takxe mnocsie MHOrokKpaTHOro
npMMeHeHus Heob6xoanMmMo nepemsaTb
pabouyo MOBEPXHOCTb K/1EEBOI MacChl.

Mpn akKypaTHOM MCMOMb30BaHUM XOMOQHOIrO Knea Ha
UMCTbIX WM Bcerga 06e3XMPEHHbIX MOBEPXHOCTSX CPOK ero
cny>x6bl MOXeT gocturatb o 1roga nnm 6onee, B 3aBUCMMOCTHU
OT TOro, Kak 4acTO OH UCMO/b3YeTCH N HACKO/IbKO 3arpPA3HEH.
Ecnn knei 3amapaeTtcs, TO peKOMEeHAyeM CTPSAXHYTb rpsaA3b/
Mbl/b, @ OCTAaTKM yOpaTb BMECTE C K/IeeEM OT OCHOBHOW MaccChl.

3aTteM nepemaTtb TO, UYTO He ybpasiocb BMECTe C K/EeeM.
Ecnn knein HamMounTb, OH He ByAeT KAeuTb, NoKa MOIHOCTbIO
HE MPOCOXHET WMIN MOKa Bbl MO/IHOCTLIO €ro He MNepeMHeTe.
NoaToMy He pekoMmeHAyeTCs [[onyckaTb nonagaHns BoOAbl
Ha Knewn nnn pabotatb C HUM Ha MOKPOI nMoBepxHoCcTU. Ecnun
pabouyaqa TemnepaTypa Hmxe + 19°C, To Knei 1 getanb HyXHO
nogorpetb heHoM. [Mpn 0YeHb BLICOKMX TemmnepaTtypax Hy>XHO
OCTyOuTb AeTarnb U KNer, nHayde OH NOonMbIBET.

PABOTA C rOPAYUM KJIEEM

1. B komnnekte ¢ o6paTHbIM MOSIOTKOM Bbl HalhgeTe
cneumanbHbIi aganTtep ¢ 3axXBaToM A/15 NNIACTUKOBbIX TPMOKOB.

2. Pa3orpeiite KkneeBoOW CTepXeHb (He rmocTaBnaeTca
B KOMM/JeKTe) TepmonuctonetoMm. HaHecute «kne Ha
NMacTUKOBbI FPUOOK, MPUKIENTE ero Ha BMATUHY U AOXAUTECH
YACTUYHOIrO OCTbIBAHUS.

3. 3aTeM pa3MepeHHOo BblOMBaWTe BMATUHY FPy30M MO/OTKA
[0 BbINpaB/ieHns.

4. MNpn HeOBXOANMOCTU YAannTe ropaAYniA KNen ¢ NOBEPXHOCTH
Kpacku unu rpmbka, pacnbingsa obesxumpuBatenb Wam Cnvmpt
MeXxay MeCTOM HeOOX0AUMOro OTCOEANHEHNS, 3aTEM OTNenuTe
ero.

Ona Toro 4tobbl He noBpeantb JIKI, pekomeHayeTcH
NPOBEPUTb MOBEPXHOCTb  TonwmHomepom MD 666 wu
onpegenutb, Oblla NM MNOBEPXHOCTb MepekpalleHa wam
wnaknéesaHa.

MbI NPMAOXUAN BCE YCUINSA, YTOObI Bbl MOMTYyYNIN Ball 3aKas3
B KpaTyaiilume Cpoku, U HaAeeMcCs, YTO Bbl OBOJIbHbI KNeeBoi
CUCTEMOW N HalwuM cepBucom. Mbl 6yaeM pagbl NOAy4YnTb OT
Bac no3nTmBHbIN OT3bIB.

B cnyvae, ecnn y Bac BO3HUKHYT Npo6/eMbl C KNeeBom
cuctemom nnu Bac B Hel 4TO-TO He yCcTpamBaeT, NoXanymncra,
CBSI)MUTECb C HAMM U Mbl OXOTHO NocTapaemcsa Bam nomousb.

TenedoH: +49 (0) 711 — 71 94 06 98
E-Mail: info@etari.de

Cnacu6o 3a nokynky!
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