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UVOD

Mera¢ hrabky laku je prenosnym, jednoduchym v pouziti,
kompaktnym digitalnym pristrojom merania hribky laku
ako na Ciernych tak aj na farebnych kovoch. Merac sa da
Pahko ovladat’ jednou rukou. Pristroj ma podsvieteny LCD
displej a funkciu autovypinania (priblizne po 60.
sekundach).

Pristroj sa pouziva vyhradne na meranie hriibky lakove;j
vrstvy na vodivych povrchoch. Pri pouziti inym sposobom
moze dost’ k vzniknutiu $kody, skratu, poziaru alebo
zasahu osoby obsluhujuce;j pristroj elektrickym pradom.

Kopirovanie alebo prerabanie detailov pristroja je striktne
zakazané.

Technické prace a oprava daného pristroja mézu byt
vykonané vyhradne $pecialistami v servisnych centrach.

Pred pouzitim zariadenia Vas Ziadame aby ste si
dokladne preditali cely navod na pouzitie a dodrziavali
bezbe¢nostné pokyny.

POZOR!

e Nepouzivajte pristroj v blizkosti zariadeni generujicich
silné elektromagnetické alebo statické ziarenie. V
takych pripadoch mézu vzniknut’ chyby pri merani.

e Nepouzivajte pristroj v blizkosti
zariadeni generujtcich silné
elektromagnetické alebo
statické ziarenie. V takych
pripadoch mézu vzniknut’ chyby
pri merani.

e Merac nie je uréeny na vyuzitie
vo vyrobe. Vyrobca ani
distributor nenest ziadnu

POZOR!

ELEKTROMAGNETICKE RUSENIE

Tento pristroj vyuziva elektromagnetické polia pre
meranie hrabky laku na kovovych predmetoch. Ak bude
pristroj umiestneny v prostredi s elektromagnetickym
pol'om 20mG (mini Gauss) a viac, méze to znacne
ovplyvnit’ presnost’ merania. Kvoli vyssie uvedenym
faktorom sa pristroj nesmie nachadzat’ bliz§ie nez 30 cm
od zdroja elektromagnetického Zziarenia.

Sila elektromagnetického pola (Ll pr-oj = mini Gauss)

zodpovednost’ za akékol'vek
nespravne merania alebo nasledky, ktoré mézu
vznikndt pri takom vyuziti.

e Nepouzivajte pristroj na slne¢nom Zziareni a chrarte ho
pred slneénym Ziarenim. Mo6zZe to sposobit
deformaciu, narusenie izolacie, poskodenie pristroja.

e Nepouzivajte a chrante pristroj pred vysokymi teplotami
(nad 70°C). Méze to sposobit’ narusenie korpusu.

e Ak pristroj bol vystavovany prudkym
zmenam teplot nechajte pristroj
asponi 30 mintt pri izbovej teplote.

e Ak sa pristroj pouziva bez prestavky
viac ako minutu moze sa to
prejavit’ na presnosti merani.
Napriek tomu odchylka bude v
ramci povolenych noriem.

o Pri prudkej zmene teplot sa na
displeji moze objavit’
kondenzat. Pockajte 10 minut pred meranim kym sa
kondenzat nevypari.

e Prijtroj nie je vodo- ani prachovzdorny. Nepouzivajte
pristroj v miestnostiach s vysokou vlhkostou a
vel’kym mnoZzstvom prachu.

® Pristroj nie je hracka. Uchovavajte mimo dosahu deti!

® Prilozené platne na kalibraciu st uréené na kalibrovanie
samotného pristroja za idealnych podmienok. Pre
najpresnejsie vysledky merania treba vykonat’
kalibraciu na takom istom druhu kovu, na ktorom
potom chcete zmerat” hrubku laku. Pre dosiahnutie
presnych vysledkov je potrebné kalibrovat’ pristroj pre
kazdy kov, hriibku laku ktorého sa prave chystate
zmerat’. Je to kvoli tomu, Ze pristroj je zalozeny na
elektromagnetickom principe a principe virivych
pradov za pdsobenia ktorych sa rozne kovy spravaju
odlisne.

Zdroj Ziarenia Ocm 30cm
[Nabijacka od telefona 50 ~ 500 <1
[Nabijacka od pocitaca 100 ~ 1000 <5
LCD monitor 10 ~100 <1
[Ventilator 100 ~ 1000 <S5
Stolna lampa 400 ~ 4000 <10

% Akékolvek zariadenie s transformatorom sa musi
brat’ do uvahy.

Povolena vzdialenost’ ( >30cm)

102 +2 micron

Nepovolena vzdialenost’ (<30cm )

POPIS

Technické informacie:

Meranie sa da uskuto¢nit’ na:

Materialoch obsahujucich zelezo (Zelezo, ocel) a
neobsahujucich Zelezo (med’, hlinik, zinok, bronz,
mosadz atd’).

Meracie rozsahy na ¢iernych kovoch:
0 az 2000 mikrometrov

Meracie rozsahy na farebnych kovoch:
0 az 1000 MKM.

RozliSenie displeju: | MKM

Presnost’ merania na ¢iernych kovoch:
+3% digit 0 az 199MKM
+(3%+10 digit) 200 MKM az 1000MKM
+(5%+10 digit) 1001 MKM az 1999MKM.
Presnost’ merania na farebnych kovoch:
+3% digit 0 az 199MKM
+(3%+10 digit) 200 MKM az 1000MKM.

Cas odozvy: 1 sekunda.

VSeobecna charakteristika

Rozsah prevadzkovych teplot: od -25°C az do 50°C,
vlhkost’ vzduchu menej ako 75%.

Podmienky uschovania: od -25°C az do 60°C, vlhkost
vzduchu 0 az 80% za podmienok ze batéria je
odstranena z pristroja.

Teplotny koeficient odchylky: 0.1 na kazdy teplotny
stupen (< 18°C alebo > 28°C).

Autovypinanie: po 60. sekundach.

Odber v pohotovostnom rezime : < 6pA.

Batéria: 1.5V (druh AAA) 2 kusy.

Zivotnost® batérie: cca 17 hodin (nepretr¥itej prevadzky
so zapnutym podsvietenim displeja).

Indikator nizkého napitia batérie: znak “ ”
signalizuje Ze batéria je vybita a je potrebné ju vymenit'.

Rozmery: 120mm(V) x 40.4mm(S) x 29.2mm(H).

Hmotnost’: cca 78 gramov (spolu s batériou).



POPIS

Kalibrac¢na vzorova Sajba

Zelezna je kov Nezelezna je hlinik

Non-Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Ferrous

Peel off the other side
protection film before use.

[J Pri prvom pouziti kalibracnej vzorovej $ajby dajte
dole bielu ochranni f6liu.

Standardna kalibraéna $ajba
102 pm +/- 2 pm

Senzor

Sensing Tip

Displej Funk¢né tlacidla
LCD-Display Funktionstasten

Senzor —
Sensor<—+ “’

FUNKCNE TLACIDLA

6‘-:6:—9’
Pouzite tlatidlo “¥¥” pre zapinanie a vypinanie
podsvietenia displeja.

6‘0’9

Rychlo stlacte a pustite tlacidlo “0” pre kalibraciu pristroja

na 0.

Stlacte a podrzte tlacidlo “0” dlhsie ako 2. sekundy pre
vratenie povodnych nastaveni (reset).

G‘CAL”
1.Pri zapnutom pristroji stlacte tlac¢idlo “CAL” a podrzte
viac ako 2.sekundy aby sa spustila kalibracia.

2. Pocas rezimu kalibracie stlacte tlac¢idlo “CAL” pre
ukonéenie rezimu kalibracie.

3 A ”»
1. Pocas rezimu kalibracie stlacte “ A” a tym zvysite
zadanu hodnotu.

“v”

1. PoCas rezimu kalibracie stlacte “V” a tym znizite
zadanu hodnotu.

Navod

Zapinanie a vypinanie pristroja:

Pred zapinanim nemajte senzor v  blizkosti
akychkol'vek povrchov a zdrojov elektromagnetického
Ziarenia.

Pristroj sa zapina automatcky po prilozeni senzora ku
ploche hrabku laku ktorej cheete zmerat'.Pristroj sa vypina
automaticky po 60 sekundach od stlacenie hociktorého
tlacidla.

Meranie: Prilozte senzorny mera¢ ku ploche hrubku laku
ktorej sa chystate zmerat’. Pockajte kym prebehne meranie
a na displeji sa vysvieti vysledok merania hribky laku a
typ kovu na ktorom sa ten lak nachadza (zaznie zvukovy
signal).

Ak sa na displeji ni¢ neukazalo znamena to, ze hrubka laku
presahuje 2mm pre Cierne kovy a Imm pre farebné kovy
alebo povrch na ktorom chcete zmerat’ hriibku laku nie je
vyrobeny z kovu (plast, drevo atd’.).

Ak hribka laku presahuje meraci rozsah na displeji sa
objavi nasledujuce:"----"

KALIBRACIA

s Pocas rezimu kalibracie autovypinanie nie je aktivne.

Ak LCD displej ukazuje symbol "----", tak sa nulova,
jednobodkova alebo dvojbodkova kalibracia neda
spustit’.

s<Pocas kalibracie zakaznikom, maximalnou moZnou
hodnotou je 1100MKM.

s<Pred zaciatkom kalibracie dajte dole bielu ochrannu
féliu z kalibracnej Sajby a pripravte kalibra¢na
platiiu.

3% Pocas Kkalibracie S$tandardné kalibra¢né Sajby a
platia s hribkou 102MKM méZu byt nahradené
nepokrytym  (nelakovanym)  povrchom a
vzorovymi platiiami s vopred stanovenou hriubkou.

1.Pritlacte pristrojovy senzor k nepokrytej strane kovovej
kalibra¢nej $ajby. Pockajte kym prebehne meranie a
namerana hodnota sa
vysvieti na displeji (zaznie A" um
zvukovy  signal). Potom .-‘
odstrante pristroj z S$ajby.
Kratko stlaéte tlatidlo “0” U
(menej ako 1 sekundu). Na Ferr
LCD displeji sa vysvieti ,,0 pm*.

2.Dajte  kalibra¢nu platiiu na
nepokryt  stranu  kovovej
kalibracnej Sajby. Pritlacte
pristrojovy senzor ku kali-

bracnej platni, pockajte kym
prebehne meranie a namerana
hodnota sa vysvieti na displeji (zaznie zvukovy sigal)
a odstrante pristroj z platne.

3.Stlacte a podrzte tlacidlo “CAL“ viac ako 3 sekundy
kym sa na LDC displeji zasvieti simbol “CAL“.

4.Pocas rezimu kalibracie pouzite tlacidla A alebo V
aby ste dosiahli hribku s hodnotou 102 mkm pre
kalibra¢nu platiu.

5. Kratko stlacte tlacidlo “CAL* pre prechod z rezimu

kalibracie do rezimu merania. Nadpis “CAL* zmizne.
* Pre dosiahnutie najpresnejSich vysledkov vykonajte
kalibraciu striedavo na dvoch platniach: na ¢iernych
kovoch a na farebnych kovoch.

Odstranenie nastaveni/autokalibracia
Pri zapnutom pristroji stlacte a
podrzte tlacidlo «0» kym sa vysvieti
«0000».

Pustte tlacidlo.

Nastavenia st vratené do pdvod-
nych hodndt. Vykonajte kalibraciu.

Dana funkcia sa tak isto méze pouzivat’ ako autokalibracia
kvoli tomu ze pdvodné nastavenia sit maximalne priblizené
tym idedlnym. A ak nepotrebujete vediet absolitne
beschybntl hodnotu (napriklad pocas vyberu auta), tak tato
funkcia moze byt nahradou najmé ked’ nemate kalibraéné
platne.

POUZITIE

1. Neuskladfiujte pristroj v blizkosti zdrojov magnetickych
poli.

2. Dokladne pritlacte pristrojovy senzor ku povrchu
hrabku laku ktorého sa chystate zmerat’.

3. Ak hrubka povrchu presahuje meraci rozsah tak sa na
displeji vysvieti "----".

OBSLUHA

InStalacia a zmena batérii.

1. Pristroj vyuziva batérie 1.5V (druh AAA) 2 kusy.

2. Ak sa na displeji objavil symbol “5% & to znamena, Ze

batériu treba vymenit'.

3. Klzavym pohybom ako je zobrazené na obrazku otvorte
oddelenie s batériou.

4. Dajte batérie prec.

5. Nahrad'te batérie dvoma novymi batériami druhu AAA,
dbajte na polaritu, davajte si pozor na to na akej strane
ma Vasa batéria umiestneny plusovy (kladny) pol.

6. Zatvorte oddelenie s batériou.

POZOR : AKk sa pristroj dlhSie nepouZiva dajte prosim
batérie pre¢ a uskladiiujte batérie
oddelene od pristroja. Neuskladiiujte v
blizkosti zdrojov tepla a v priestoroch s
vysokou vlhkost'ou.

Udrzba

Obcas ocistite korpus pristroja servitkom s kvapkou
Cistiaceho prostriedku. Nepouzivajte agresivne a silné
Cistiace prostriedky na Cistenie pristroja.
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