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WSTEP

Miernik grubosci - tatwe w obstudze przenosne narzedzie.
Kompaktowy cyfrowy miernik grubosci jest przeznaczony
do pomiaru grubo$ci powloki na zelaznych i niezelaznych
metalach. Narzedzie jest zaprojektowane do tatwej obstugi
jednorgcznej. Posiada ono pods$wietlany LCD-ekran i
oferuje automa-tycznego wylaczenia (po ok. 60 sek.).

Przyrzad stosuje si¢ tylko do pomiaru grubosci lakieru na
powierzchniach przewodzacych prad elektryczny. W
przypadku stosowania do innych celéw, mozna spowodo-
wac uszkodzenie, a takze narazi¢ si¢ na takie ryzyka jak
zwarcie, pozar, porazenia pradem, itp. Kopiowanie i prze-
robienie czgsci urzadzenia jest zabronione.

Obstuga techniczna i naprawy moga by¢ wykonywane
wylacznie przez specjalistow w specjalizowanym warszta-
cie.

Prosimy o dokladne zapoznanie si¢ z zasadami bezpie-
czenstwa i instrukcja przed uzyciem.

UWAGA!

e Nie nalezy uzywac urzadzenie w poblizu sprzgtu, wy-
twarzajacego silne promienio-
wanie elektromagnetyczne lub
statyczne, moze doprowadzi¢ to
do wystapienia bledow w po-
miarach.

e Nie nalezy uzywac urzadzenie
w $rodowiskach z wysokim
stezeniem gazow korozyjnych i
wybuchowych. Urzadzenie
moze zosta¢ uszkodzone.

UWAGA!

ZAKEOCENIA ELEKTROMAGNETYCZNE
Narzedzie to wykorzystuje pole elektromagnetyczne do
pomiaru grubosci powlok z zawierajacym zelazo podto-
zem. Jezeli urzadzenie bgdzie umieszczone w $rodowisku
z sifg pola w 20mG (mini Gaussa) lub wyzszej, zaszkodzi
to doktadno$ci. W zwiazku z tym, urzadzenie nie moze
znajdowac si¢ mniej niz w 30 cm od Zrodta promieniowa-
nia.

Sila pola elektromagnetycznego (3% u-nie = mini Gauss)

® Przyrzad nie jest przeznaczo-
ny do wykorzystania w celach produkcyjnych. Producent
lub dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekol-
wiek biedne odczyty lub konsekwencje, ktore moga wy-
nikna¢ w zwiazku z tymi odczytami.

o Nie nalezy przechowywac i uzywac urzadzenie w miej-
scu nastonecznionym lub przy nadmiernym poziomie
kondensatu. Moze to prowadzi¢ do deformacji, naruszenia
izolacji i awarii urzadzenia.

e Nie nalezy trzymac urzadzenie w poblizu zroédet wyso-
kiej temperatury (powyzej 70 °C). Moze to spowodowac
uszkodzenie obudowy.

o Jesli urzadzenie byto poddawane wahaniom temperatury,
dla normalnego dziatania nalezy umies¢ go w $rodowisku
z temperaturg pokojowa na 30 minut.
o Jesli urzadzenie jest uzywane w
sposOb ciagly przez minutg i
wigcej, moze to mie¢ wpltyw na
doktadno$¢ danych. Mimo to,
wartosci btedow beda w granicach
tolerancji.

e Przy wahaniach temperatury na
czujniku moze wystapi¢ konden-
sat. Nalezy odczekaé ok. 10 minut
przed rozpoczgciem pomiardw,
aby kondensat wyparowat.

e Urzadzenie nie jest wodo- i
pytoszczelnym. Nie nalezy uzywaé¢ go w srodowisku wil-
gotnym lub zakurzonym.

e Przyrzad nie jest zabawka, dlatego nalezy przechowy-
wac go w miejscu niedostgpnym dla dzieci!

e Zalaczone plyty kalibracyjne sa przeznaczone do kali-
bracji urzadzenia w warunkach idealnych, oprocz tego dla
uzyskania doktadnych odczytow nalezy skalibrowa¢ go na
mierzonym typie metalu. W celu osiagnigcia bardziej
doktadnych odczytow, jest potrzebne kalibrowanie na
kazdym konkretnym mierzonym materiale podtozowym, z
uwagi na fakt, ze rozne materiaty w rozny sposob reaguja
na elektromagnetyczne i wiropradowe efekty, w oparciu na
ktore pracuje ten miernik grubosci.

Zrédlo promieniowania Ocm 30cm
f.adowarka do telefonu 50 ~ 500 <1
f.adowarka do notebooka 100 ~ 1000 <5
[Monitor LCD 10 ~100 <1
[Wentylator 100 ~ 1000 <5
[Lampa stolowa 400 ~ 4000 <10
3% Jakiekolwiek urzadzenie z transformatorem musi
by¢ brane pod uwage.

Dopuszczalna odleglosé (>30cm)

102 +2 micron

Niedopuszczalna odleglos¢ (<30cm )

7=\

SPECYFIKACJE

Dane techniczne:
Materialy podlozowe, ktore pozwalaja mierzenie:
Metale zawierajace zelazo (zelazo, stal), oraz nie zawiera-
jace go (miedz, aluminium, cynk, braz, mosiadz itp.).
Zakres pomiarowy dla metali Zelaznych :
od 0 do 2000uM.
Zakres pomiarowy dla metali niezelaznych :
od 0 do 1000pM.
Rozdzielczo$¢ ekranu @ 1uM.
Dokladno$é na metalach zelaznych :
+10pM od 0 do 199pM
+(3%+10pM) od 200 uM do 1000uM
+(5%+10pM) od 1001 pM do 1999uM.
Dokladno$é na metalach niezelaznych :
+10pM od 0 do 199pM
+(3%+10pM) od 200 uM do 1000uM.
Czas reakeji © 1 sekunda.

Informacje ogolne

Warunki eksploatacji: od -25°C do 50°C, wilgotno$¢ nie
wigcej niz 75%

Warunki przechowywania: od -25°C do 60°C, wilgot-
nos¢ od 0 do 80% przy usunietych bateriach.

Temperaturowy wspoélczynnik bledu: 0.1 x dla kazdego
stopnia temperatury (< 18°C czy > 28°C).

Automatyczne wylaczenie: przez 60 sekund.

Zuzycie energii w trybie gotowosci: < 6pA.

Baterie: 1.5V (typ AAA) x 2szt.

Czas zycia baterii: okoto 17 godzin (ciagle, z wlaczonym
podswietleniem ekranu).

Wskaznik wyczerpania baterii: znak “G¥ 2 wskazuje, ze

napigcie spada ponizej poziomu operacyjnego.
Wymiary : 120mm (W) x 40.4mm(Sz) x 29.2mm(Gt).
Waga : Okolo 78g. (wraz z bateriami).



OPIS

Kalibracyjny krazek wzorcowy

Z z7elaza (stal) Nie z zelaza (aluminium)

Non-Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Ferrous

Peel off the other side
protection film before use.

[J Przy pierwszym uzyciu, nalezy zdja¢ biala folie
ochronna z krazka wzorcowego

Standardowa plyta do kalibracji
102 pm +/- 2 pm

Sensing Tip

LCD Function Key
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Non Ferr CAL

PRZYCISKI FUNKCYJNE

“':¢:-”

Przycisk “X¥¥” przeznaczony jest do wylaczenia i wylacze-
nia pods$wietlenia ekranu.

“o”

Nacisniecie i szybkie zwolnienie przycisku “0” przezna-
czone jest do kalibracji urzadzenia na 0.

Nacis$niecie i przytrzymanie “0” diuzej niz 2 sekundy
pozwoli powrdci¢ do ustawien fabrycznych (reset).

G‘CAL”

1. Po wlaczeniu zasilania naci$nijcie przycisk “CAL” i
przytrzymujcie go przez ponad 2 sekundy, aby rozpo-
cza¢ kalibracje.

2. W trybie kalibracji nacisnijcie przycisk “CAL” aby
zakonczy¢ procedure kalibracji.

3 A ”»

1. W trybie kalibracji naci$nijcie przycisk “A” aby
zwickszy¢ wartosc.

3 v ”»

2.W trybie kalibracji naci$nijcie przycisk “V” aby

zmniejszy¢ warto$é.

Instrukcja

Wilaczenie i wylaczenie zasilania:

Przed wlaczeniem nalezy trzymaé czujnik z dala od
jakichkolwiek powierzchni i zrodet p6l magnetycznych.
Urzadzenie wilacza si¢ automatycznie, gdy czujnik jest
docisnigty do mierzonej powierzchni. Wylacza si¢ on
automatycznie przez 60 sekund po ostatnim naci$nigciu
dowolnego przycisku.

Mierzenie: Nalezy przesuna¢ czujnik do powierzchni
mierzonej. Doczekajcie, az mierzenie bgdzie dokonane i
na wyswietlaczu pojawi si¢ warto$¢ grubosci powtoki i
rodzaj metalu (zabrzmi sygnat dzwigkowy), (w przypadku
trybu automatycznego rozpoznawania rodzaju materiatu).
Jesli nic si¢ nie wyswietla, oznacza to, ze albo grubosci
powloki jest wyzej 2 mm w przypadku zelaznych metali
lub wyzej 1 mm w przypadku nieszlachetnych metali, albo
ze powierzchna jest zrobiona nie z metalu (tworzywa
sztuczne, drewno, itp.).

Jesli grubos¢ powloki przekracza zakres pomiarowy, na
ekranie pojawi sig "----".

KALIBROWANIE

$%Podczas kalibracji funkcja automatycznego wyltonienia
jest niedostepna. Jesli LCD-ekran pokazuje znak "----",
nie jest mozliwe rozpoczecie kalibracji zerowej, jedno-
punkowej lub dwupunktowe;j.

2% Przy kalibracji przez uzytkownika, maksymalna
warto$¢ réwna si¢ 1100pM.

¢ Przed kalibracja nalezy usungé¢ z krazka Kkalibra-
cyjnego biala folie ochronna i przygotowaé plytke
WZOrcowa.

s%Podczas kalibracji standardowe krazek kalibracyjny
i folia o grubosci 102pM moga by¢ zastapione przez
niepowleczona powierzchnie i foli¢ wzorcowe o zna-
nej okreslonej grubosci.

1.Docisnijcie czujnik przyrzadu do niepowleczonej strony
metalowego krazka kalibracyjnego.
Poczekajcie, az pomiar nie be-
dzie wykonany i dane wyswie- um
tla si¢ na ekranie (zabrzmi sy- "‘
gnal dzwiekowy), a nastgpnie
zdejmijcie urzadzenie z krazka.
Szybko naci$nijcie przycisk Ferr
“0” (ponizej 1 sekundy).
LCD-ekran pokaze ,,0 pm“.

2. Umiesccie plastikowa plytke Kkalibracyjna na
niepowleczony bok metalowego krazka kalibracyjnego.
Docisnijcie czujnik urzadzenia do filmu kalibracyjnego,
poczekajcie, az pomiar nie bedzie wykonany i dane
wyswietla si¢ na ekranie (zabrzmi sygnal dzwigkowy),
a nastepnie zdejmijcie urzadzenie z krazka.

Weisnijcie i przytrzymujcie przy-
cisk “CAL* na dtuzej niz 3 sek., az
na LCD-ekranie nie zamiga symbol
“CAL*.

3.W trybie kalibracji, nalezy uzywa¢ A albo V., aby
wyroéwna¢ wskazniki z grubo$cia ptytki wzorcowej 102
pm.

4. Szybko naci$nijcie przycisk “CAL¥, aby przejs¢ z trybu
kalibracji w tryb pomiaru. Napis “CAL* zgasnie.

* Aby uzyskac¢ najdoktadniejsze dane, wykonajcie kalibra-

cj¢ na dwoch ptytach na przemian - na metalach zelaznych

i niezelaznych.

Resetowanie / Autokalibracja
Na wiaczonym mierniku grubosci
nalezy nacisnac¢ i przytrzymac
przycisk «0» az pojawi si¢ «0000%.
Zwolnijcie przycisk. Ustawienia
zostali przywrocone do ustawien
fabrycznych. Odkalibrujcie przy-
rzad. Ta funkcja moze rowniez stuzy¢ da autokalibracji,
poniewaz ustawienia fabryczne sa jak najbardziej zblizone
do ideatu, a jesli nie potrzebna jest najwyzsza doktadnosé
(np. przy wyborze samochodu), to w przypadku braku
plytek wzorcowych, funkcja ta moze zastapi¢ standardowa
kalibracje.

EKSPLOATACJ A

1. Urzadzenie nalezy trzymac¢ z dala od roznych zrodet pol
magnetycznych.
2. Czujnik nalezy mocno docisna¢ do powierzchni mie-
rzone;j.
3. Jesli grubos¢ powtoki przekracza zakres pomiarowy, na
ekranie pojawi sig "----".

OBSLUGA

Instalacja i wymiana baterii.

1.Urzadzenie jest zasilane przez bateri¢ 1.5V (typ AAA)
2szt.

2. Jezeli na LCD-ekranie pojawi si¢ znak “G* &”, oznacza
to, ze akumulatory nalezy wymienié.

3. Nalezy otworzy¢ pokrywe komory baterii przy pomocy
rucha przesuwnego, jak pokazano na rysunku.

4. Baterie musza by¢ usunigte z komory.

5. Dalej nalezy wymieni¢ je dwoma nowymi bateriami
typu AAA zgodnie z polaryzacja wskazang w komorze
baterii.

6. Po czym pokrywa komory baterii musi by¢ zamknigta.

UWAGA: Kiedy urzadzenie nie jest uzywane przez
dluzszy czas, nalezy wyjaé baterie i
przechowywac je oddzielnie. Nie prze-
chowywa¢ w poblizu zrédel ciepla oraz
w miejscach o duzej wilgotnosci.

Czyszczenie

Od czasu do czasu nalezy przeciera¢ obudowe przyrzadu
wilgotng szmatka z detergentem, zabrzmia si¢ uzywaé do
czyszczenia urzadzenia materiaty Scierne albo rozpusz-
czalniku.

Ver. 23.06.2015



